LEKOVE MIKROFORMY - PELETY

Aglomerace

CHARAKTERISTIKA

- sfericke, volné tekouci Castice se strednim prumerem obvykle v rozmezi 0,5 — 2,0 mm

- patri k nejstarsim casticovym lekovym formam

- obyCejne urcene pro peroralni aplikaci

- obyCejne konecCné adjustovane plnenim do tvrdych tobolek nebo lisovanim do tablet (Obr. 1)

-V procesu vyroby pelet (peletizace) dochazi k aglomeraci (shlukovani) castic leCivych a pomocnich latek

vrstvenim, pohybem, sprejovanim nebo tlakem (Obr. 2)

- muzou se pouzivat neobalené nebo obalené

-v porovnani s konvencnimi lekovymi formami (tablety, tobolky) maji mnoho vyhod

TECHNOLOGICKE VYHODY

 vyhodné vlastnosti — nizky odér, vyborné tokové

vlastnosti, uzka velikostni distribuce
* mozny vysoky obsah ucinné latky (az 90 %)
» flexibilita davky
*» mozné zvyseni stability IéCiva
*» moznost podani inkompatibilnich leCiv
» tvar vhodny pro filmové obalovani

e mozhost rizeného uvolnovani léciva

FARMAKOTERAPEUTICKE VYHODY

* snizeni drazdivosti GIT

* transport nezavisly na vyprazdnovani zaludku

* NiZSI zavislost absorpce na prijmu potravy

* NiZSI riziko uvolnéeni celé davky ucinne latky
(dose dumping)

* omezeni rizika vedlejsich ucinku

 vysoka presnost davkovani

 odstraneni kolisani plazmatickych hladin lecCiv
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Obr. 2: Rozdéleni metod vyroby pelet

(b)

Obr. 1: Adjustace

pelet

(a) plnéni do tobolek, (b) lisovani do tablet

OBALOVANI PELET

- obal ma funkci estetickou, ochrannou nebo ridi uvolnovani leciva (Obr. 3)

- filmové obalovani vodnimi disperzemi nebo organickymi roztoky polymeru

- obaly — rozpustne v zavislosti na pH (zaludek, strevo) nebo nerozpustne (vysoce/malo propustné)

- kombinaci ruzne obalenych pelet Ize docilit potfebnou deélku, prip. nastup ucinku IéCive latky
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Obr. 3: SEM fotky potenych pelet
(a) ruptura potahu po disoluci, (b) rez potazenou peletou

- filmotvorné latky — derivaty kyseliny akrylové (polymethakrylaty — Eudragit®)

— derivaty celulosy (ethylcelulosa, hypromelosa, atd.)
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- pro ovlivnéni mechanickych vlastnosti filmu se Casto pridavaji zvlacnovadla (plastifikatory)
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